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Ubergangsstttck zum Verbinden von Kunststof f- 
rohren mit Armaturen aus metallischen Werkstof fen 



Die Neuerung betrifft ein UbergangsstQck zum Verbinden von 
Kunststcffrohren fttr flQssige Medien mit Armaturen aus me- 
tallischen Werkstoffen, insbesondere im SanitSr- und Hei- 
zungsbereich, wobei das eine Ende des ObergangsstQcks eine 
Bohrung zum Einschweifien des Kunststoffrohres und das ande<» 
re Ende des UbergangsstQcks eine eingespritzte met^llene 
AnschlufihQlse mit einem Gewinde zum Auf- bzw. Einschrauben 
der Armatur aufweist, wobei die metallene AnschluBhdlse 
mit einer Verdrehsicherung in bezug auf einmdie Anschlufi- 
httlse umgebenden Kunststof fkSrper versehen ist» 

Der£irtige ObergangsstQcke sind als Unterputzmuf fen bekamr^:. 
Diese dienen zum Verbinden von aus Runststoffrohren beste- 
henden Wasserleitungen iiiit Armaturen, beidpield^ise was** 
serhShnen, wobei die ttasserleitungen unter Putz bzw. im 
Hauerwerk von Decken und WSnden von GebSuden verlegt wer-* 
den. Beim AnschlieBen der Armatur, was gewShnlich durch 
Auf schrauben derselben auf die mit der aus Kunststof f be** 
stehenden Unterputzmuf fe verbundene metallene AnschluBhfil- 
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ae ^daehiaht/ die zu diesem Zweck mit elnem eln dewinde 
trageiideft Aflaehlufifltttck veraehan lat, warden auf daa 
Obergangsstack Drehkrafte (Ibertifagen, die da«ti ftihiren, 
daB sich die AnschluBhUlse gegenUber der Onterputzmuffe 
dreht, wenn keine Drehsicherungen vorgeaehen aind. 

Nach einem aua dem Gebrauchamuater 87 16 394.2 bekannten 
Obergangsstack iat eine aolche Verdrehsicherung in Fbriii 
von wenigstens einem in der Stirnseite des der Muffe 2U- 
gewandten Endea der AnachluBhttlae ausgebildeten Schlitz 
und in Form von in der Stirnseite dea der Muffe zuge- 
wandten Endes der AnschluBhUlse ausgebildeten Bohrungen 
vorgesehen . 

Es hat sich gezeigt, daS derartige Verdrehsicherungen 
noch verbesserungsfShig sind, insbeaondere in der Hin- 
sicht, daB der in den Schliti bzw- die Bohrungen einge- 
spritzte Kunststoff sich auch bei extremen Temperatur- 
schwankungen nicht 15st und, was sein Schrumpf verbal ten 
anbelangt, von Anfang an eine absolut feste Verbindung 
zwischen der metallenen AnschluBhiiise und dem diese Uin- 
gebenden, aus Kunststoff bestehenden Muffenkdrper si- 
cherstellt. 

Om dies zu erreichen, wird neuerungsgemSB vorgeschlagen, 
daB die Verdrehsicherung aus in dai? stirnseitigen inne- 
ren Ende der AnschluBhOlse angebrachten Vertiefungen in 
Fona von 3«hlitaenr UohxHA^n u. dgl. mid atif der iiiBd- 
ren OberflSche der AnachluBhttlse anfeordneten Vertiefun- 
gen in Form von Schlitzen, Bohrungen u. dgl., die mit 
den stirnseitigen Vertiefungen zumindest teilweise in 
Verbindung stehen, besteht, und in die der aufgespritzte 
Kunststoff des Bbergangsstflcks eingedrungen ist. 
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Durch dieod Konstruktion wlrd nicht nur elne drehsi- 
chere Verbindung zwischen der metallenen AnschltiBhttlse 
und ihrer Runs ts toff ummantelung bzw. der Kunststoff- 
muffe sichergestellt, sondern darttberhinaus erreicht, 
daB sich die beiden genannten Telle auch unter der 
Einwirkang von Schrusspf- and andsrsn KrSften nicht isshr 
vonelnander Idsen. 

GemSS einer vorteilhaf ten Ausgestaltang der Neuerang 
kennzeichnet sich die Konstraktion dadurch, daB die Ver- 
tiefangen im stirnseitigen Ende der AnschlaBhUlse aus 
vier vonelnander getrennten, einen gleichen Winkelab- 
stand vonelnander aafweisenden , sich konzentrisch am 
den Bohrangsmittelpankt der AnschluflhUlse erstreckenden 
Schlltzen bestehen, and daB die sich aaf dem MuBeren Um- 
fang der AnschlaBhaise beflndenden Vertlefangen eben- 
falls aas vier Schlitzen bestehen, die vonelnander ge- 
trennt sind, sich konzentrisch am die LMngsachse der 
Bohrung der AnschluBhaise erstrecken and von denen je- 
der mit je zwei Schlitzen am stirnseitigen Ende in der 
Weise verbunden ist, daB die Schlitze bodenwandseitig 
ineinander Cibergehen. 

Die Neaerang wird im folgenden^ anhand von in der Zeich- 
nang dargestellten Aasfuhrangsbeispielen naher erlaa- 
tert# In der Zeichnting zeigen: 

Fig. 1 elne Draafsicht auf das stlrnseitlge hlntere En- 
de der AASchluBhaise des neaerangsgemSBen Ober* 
gangsetacks. 
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Fig. 2 eine Langd^chnlttansieht dtf Ubergangastttcka von 
ri9. 1 ittngs dor Linla SX^XS In fig. 1, 

Pig« 3 elnd Stirnansiohfc daa hintaran findaa ainar anda* 
ren Ausftihrungsform der Anaehludhdlse daa neua* 
rungsgemMBen UbergangsstQcks, und 

Fig. 4 eine LSLngsschnittansicht der AnschluShtilse von 
Pig. 3 langs der Linie IV-IV in Fig, 3. 

Die in dan Figuren 1 und 2 dargastellte AnschluBhttlse 1 
bzw* Ubergangsstttck 9/v/obei letzteressich aus Fig. 1 da- 
durch ergibt/ daft die AnschluBhUIse mit einem Kunst&tof f 8 
umspritzt wird, weist eine Durchgangsbohrung 10 auf . Das 
vordere Ende 2 dleser AnschluBhQIse ist mit einem AuBen^ 
gewinde IX versehen, auf das die AaschluBarmatur aufge- 
schraubt wird, das stirnseitige hintere Ende 3 der An- 
schluBhQIse mit Vertiefungen 5 in Form von vier konzent- 
risch urn den Mittelpunkt 12 der Bohrung 10 angeordneten, 
voneinander getrennten Schlitzen A, deren in axialer 
Richtung der Bohrung gemessene Tiefe bei der dargestell- 
ten Aus fdhrungs form etwa 4 mm betrSgt. 



Die OberflSche 6 der AnschluBhUIse ist im Bereich ihres 
hinteren Endes ebenfalls mit Vertiefungen 6 versehen, 
die vier in die OberflSche ein^carbeitet, voneinander 
getrennte und sich konzentrisch um die LSngsachse der 
BO^^irung erstreekende Schlitze 7 bilden, deren Borlen bei 
13 offen ist, so daB die Schlitze 7 in die Schlitze 4 
Qbergehen/ bzw. zwischen den beiden Schlitzen eine Ver- 
bindung besteht. babei ist die Anordnung, wie cj^^^ ^ j.l 
ersichtlich, so getroffen, daB jeweils ein Schlitz 7 in 
der OberflSche 6 zwei benachbarte Schlitze 4 in dem 
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stirnseitigen hinteren Ende 3 der AnscfalnBhfilse wenig- 
stens teilweiae Obexdeclct und dadurch avischen ilm^n 
eine Verbizidiuig herstellt. 

Die Schlitze 4 und 7 bilden Hohlratune bzw. DurchbrOche, 
in die der auf die AnschluBMlse aufgespritzte Kunst- 
stoff 8 eintritt und dadurch mit der AnschluBhOlse eine 
drehfeste, dauerhafte Verbindung berstellt, die auch 
dorch sonstige auf das tJbergangsstOck einwirkende KrSf- 
te nichi: gel5s^ werd«i,.ltann, uad die ein AblOsen des 
Ktmststof fs von der AnschluBhOlse 1 vcrhindert. 

Die in den Fig. 3 und 4 dargestellte AusfOhrungsfozm 
des Obergancfsstacks bzw. des diese enthaltenden An- 
schlttSstQcks unterscheidet sich von der Ausfahrungsfom 
der Pig. 1 und 2 im wesentlichen nur darin, dafl anstel- 
le eines AuBengewindeanschlusses 11 die AnschluBhtllse 
ein Innengewinde 14 aufweist und dafi am Ende dieses In- 
nengewindes keine Hinterschneidung der bei 15 in Pig. 2 
gezeigten Art benutzt vird. 
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Obergangsistiaclc ztun Verbinden von Ronststoff* 
rohren siit Axmai^ttren aus metallischen Werkstof fen 



SCHUTZANSPRtfCHB 



1. Obergangsstfick zum Verbinden von Kunststoff rohren 
£flr f lUssige Medien mit Armaturen aus metalUsobdid Werk- 
8toffeR# Insbesondere im SanltSr- und Heizungsberelch^ 
wobei das elne Ende des tteergangsstttcks eine Bohrong zism 
ElnschweiBen des Runststoffrohres und das andere Ende 
des Uber gangs stacks elne eingespritzte metallene AnschluB* 
httlse mit einem Gewlnde zum Au£- bzw. Blnschrauben der Ar^ 
matur aufweist, wobei die metallene Anschlu£httlse mit ei- 
ner Verdrehsicherung in bezug auf einen die AnschluBhtllse 
umgebenden Kunststoffkflrper versehen ist/ dadurch g e 
kennzeichnetr dafi die Verdrehsicherung aus 
in dam stirnseitigen inneren Ende (3) ddr AnschluBhttlse (1) 
angebrachten Vertiefungen (4, S) in Form von Schlitzen# 
Bohrungen u. dgl« and auf der ttuBeren OberflSohe (6) der 
AnschluBhttlsd angaordneten Vertiefungen (7) in Form von 
Schlitzen/ Bohrungen u. dgl«# die mit den stirnseitigen 
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Vertiefungen ziimindest teilweise in Vdrbindtin? stehen, 
besteiit, wad in die def atuEgesprltzte (8) 
des Obergangsstacks (9) eingedrungen ist. 

2* Obergangsstack nach Ansprucb 1, dadurcb g e - 
keni3zeichnet, daB die Vertiefungen im 
stirnseitigen Ende (3) der AnschluBhQIse (1) aus vier 
voneinander getrennten, einen gleichen Winkelab^tsmd 
voneinander aufweisenden, sich konzentrisch ma den Boh-* 
rungsmittelpunkt der AnschlafihQlse erstreckendc^ 
Schlitzen (4) bestehen, nnd dafi die sich au£ den SuBe- . 
ren Uinfang (6) der AnschluBhfilse befindenden Vertiefon-* 
gen ebenfalls aus vier Schlitz^ (7) bestehen, die von- 
einander getrennt sind, sich konzentrisch um die LSngs-* 
achse der Bohrung (10) der AnschluBhtllse erstreck^en und 
von dehen jeder init; je zwei Schlitzen am stimseitigen 
Bnde O) in der Weise verbunden ist, daB die Schlitze 
bodenwandseitig ineinander Obergehen^ 
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